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ОСНОВНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ ИНСТРУКЦИИ ПО БЕЗОПАСНОСТИ 

Предупредительные указания и условные обозначения, встречающиеся в данной инструкции 

 
Опасность!  Предупреждает о том, что несоблюдение требований данной инструкции 

может приести к тяжелым травмам и даже к летальномуисходу. 

 
Внимание!  Предупреждает о том, что несоблюдение требований данной инструкции при 

определенных обстоятельствах может повлечь за собой травмы. 

 
Указание  Указывает на то, что несоблюдение требований данной инструкции может 

повлечь за собой повреждение станка или какого-либо его узла. 

   Определенная последовательность действий оператора облегчает 
надлежащую и безопасную эксплуатацию станка. 

• Указания о выполнении действий для оператора 

   На станкеразмещены следующие предупредительные указания и 
инструкции по безопасности: 

 
 Соблюдать инструкцию по эксплуатации 

 
 Надеть защитные очки и средства защиты органов слуха 

 
 Использовать средства защиты рук 

 
 Предупреждение о вращающемся полотне пилы 

 
 Точка крепления для транспортировки краном 

 
 Не использовать в качестве точки крепления для транспортировки краном 

 
 Уровень звуковой мощности - уровень шума станка 

 
 Направление движения полотна пилы 

 
 Выравнивание полотна пилы 

 
 Натяжение и ослабление полотна пилы 
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ИНСТРУКЦИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ 

Предисловие Данная инструкция по эксплуатации должна облегчить знакомство со 
станком, а также реализовать возможности его надлежащего 
использования. 

Данная инструкция по эксплуатации содержит важные указания для 
безопасной, технически правильной и экономичной эксплуатации 
станка. Соблюдение требований даннойинструкции поможет 
избежать несчастных случаев, снизить затраты на ремонт и время 
простоев, а также повысить надёжность работы станка и срок его 
службы. 

Инструкция по эксплуатации должна быть дополнена на основе 
национальных предписаний по предотвращению несчастных случаев 
и защите окружающей среды. 

Инструкция по эксплуатации всегда должна находиться на месте 
использования станка. 

Инструкцию по эксплуатации должны прочитать и соблюдать все 
лица, которым поручено выполнять работы, каким-либо образом 
связанные со станком, например: 

• управление(в т. ч. наладка), устранение возможных 
неисправностей, утилизация производственных отходов, а 
также расходных и вспомогательных материалов 

• поддержание станка в исправном состоянии (техобслуживание, 
техосмотр, ремонт) и/или 

• транспортировка 

Наряду с инструкцией по эксплуатации и действующими в стране 
пользователя и на месте эксплуатации правилами по технике 
безопасности и предотвращению несчастных случаев необходимо 
соблюдать также общепринятые технические правила по 
безопасному и квалифицированному выполнению работ.  

 

Необходимый инструмент Для эксплуатации ленточнопильного станка для резки кирпича 
необходим инструмент в виде полотна пилы. Его можно приобрести у 
компании-производителя станка. 

 

Изменения и оговорки Данная инструкция по эксплуатации содержит достоверную и 
актуальную информацию. Для сохранения технологического 
преимущества мы оставляем за собой право вносить изменения в 
конструкцию станка и его управление без предварительного 
уведомления. Мы не несем ответственность за повреждения станка, 
выход его из строя и за возникший в результате этого ущерб. 
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1. ОПИСАНИЕ ТЕХНИЧЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК 

   Ленточнопильные станки для резки кирпича компании LISSMAC 
предназначены специально для обработки пористого бетона и хорошо 
зарекомендовали себя на строительных площадках по всему миру. 
Благодаря различным вариантам исполнения станков серии MBS компания 
LISSMAC предлагает своим клиентам максимальное облегчение труда и 
ещё более точную технологию резки. 

• Оптимально подходит для пористого бетона и условно для кирпича 

• Оптимально рассчитанные размеры полотна пилы гарантируют 
длительный срок его службы  

• Прямой привод рабочих колёс полотна пилы снижает объём работ по 
техническому обслуживанию клинового ремня и других элементов 
привода 

• Широкое отверстие в нижнем коробе рулона полотна пилы делает 
возможным беспрепятственный сброс производственных отходов 

• Постоянное и оптимальное натяжение полотна пилы при помощи 
автоматики обеспечивает высокую точность резки и уменьшает 
опасность повреждения полотна пилы 

• Краткое время замены полотна пилы обеспечивается благодаря тому, 
что стол ленточнопильного станка открывается с помощью только 
одной ручки 

• Автоматическое отключение полотна пилы осуществляется без 
лишней нагрузки на полотно пилы, посколькуоно работает только 
непосредственно во время распила 

• Благодаря колёсной паре ленточную пилу может легко перемещать 
один человек 
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1.1. Основные положения по надлежащему применению станка 

 1.1.1 Производитель и поставщик не несут ответственность в случае неправильного или 
ненадлежащего применения станка. Не допускаются какие-либо изменения станка, 
выполненные не производителем. Изменения посредством установки 
дополнительных компонентов или переналадки станка допускаются только с 
письменного разрешения производителя. 

 1.1.2 Станок изготовлен в соответствии с новейшими достижениями техники и с 
соблюдением общепризнанных правил техники безопасности. Однако при 
эксплуатации станка может возникнуть угроза получения травм и даже угроза жизни, 
третьих лиц или опасность повреждения станка и его узлов. 

 

1.1.3 Эксплуатация станка допускается только в том случае, если он находится в 
безупречном техническом состоянии и используется только по назначению, с 
применением мер безопасности и с соблюдением требований инструкции по 
эксплуатации. В частности, необходимо немедленно устранить повреждения, которые 
могут повлиять на безопасность эксплуатации. 

 

1.1.4 Ленточнопильный станок для резки кирпича компании LISSMAC относится к 
камнерезным станкам и предназначен исключительно для разделительной сухой 
резки кирпичей большого размера. Разделительная резка охватывает кирпичи из 
пористого бетона и пустотелые кирпичи в рамках регулируемой рабочей зоны. 
Применение станка для резки пустотелых кирпичей возможно лишь условно, 
поскольку состав таких кирпичей различен (в зависимости от их производителя). При 
работе с твёрдыми пустотелыми кирпичами происходит слишком большой износ 
полотна пилы и поэтому такая эксплуатация станка не рекомендуется. Кирпич должен 
прилегать к упору на поверхности стола пильного станка и оператор ни в коем случае 
не должен дополнительно поддерживать его руками. 
К положениям по надлежащему применению станка относится также соблюдение 
положений инструкции по эксплуатации, а также инструкции по осмотру и 
техническому обслуживанию. Производитель / поставщик не несут ответственности 
за ущерб, причинённый вследствие неправильного использования станка. 

 

1.1.5 Умышленное неправильное применение станка / применение станка не по 
назначению: 

• Резка изделий из древесины, пластмассы или металла 
• Свободная разделительная резка, осуществляемая вручную 
• Конструктивные изменения, изменяющие безопасность или тип выполняемых 

работ 

 1.1.6 Безопасность ленточнопильного станка для резки кирпича гарантируется только при 
работе с использованием полотен пилы поставляемых компанией LISSMAC. 

 

1.2. Организационные меры 

 1.2.1 Данная инструкция по эксплуатации должна храниться на месте применения станка и 
быть доступной для всех лиц, работающих с ним. 

 1.2.2 Необходимо проводить инструктаж ответственных лиц касательно дополнений к 
инструкции по эксплуатации, общепринятых законодательных и иных обязательных 
положений по предотвращению несчастных случаев и по охране окружающей среды! 
Это может касаться, например, обращения с опасными веществами, использования 
средств защиты или соблюдения правил дорожного движения. 

 1.2.3 Персонал, которому поручено выполнение работ на станке, перед началом работ 
должен ознакомиться с инструкцией по эксплуатации, в особенности с главой 
«Основные требования инструкции по безопасности». Изучение инструкции по 
эксплуатации во время работы может привести к нежелательным последствиям. В 
особой мере это касается персонала, нерегулярно работающего на станке, например, 
выполняющего работы по его наладке или техническому обслуживанию. 

 1.2.4 Работы, выполняемые персоналом с применением мер безопасности, подлежат 
контролю с точки зрения соблюдения требований инструкции по эксплуатации! 

 1.2.5 При необходимости или по требованию нормативных положений следует 
пользоваться личными средствами защиты! 
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 1.2.6 Следует хранить в хорошо читаемом виде все указания по безопасности и 
предупреждения! Повреждённые или плохо читаемые указания по безопасности и 
предупреждения нужно заменить. 

 1.2.7 В случае изменений в работе станка, влияющих на безопасность его эксплуатации 
или на его технические характеристики, необходимо немедленно выключить станок и 
установитьсоответствующий знак. О повреждении сообщить в компетентную 
организацию / компетентному лицу! 

 1.2.8 Запрещаются изменения станка посредством установки дополнительных 
компонентов или переналадки оборудования без письменного разрешения 
производителя! Необходимо учитывать инструкции производителей инструментов. 

 1.2.9 Необходимо применять только оригинальные запчасти производителя! 

 1.2.10 Необходимо соблюдать предписанные или указанные в инструкции по эксплуатации 
интервалы проведения осмотра! 
Ежегодную проверку должен осуществлять компетентный специалист. Перед 
проведением проверки следует тщательно очистить станок. Кроме того, перед 
проведением любых ремонтных работы или работ по техническому обслуживанию 
необходимо вытащить штепсельную вилку из розетки. 

 1.2.11 Необходимо выполнять предписанные в данной инструкции по эксплуатации работы 
и соблюдать сроки по настройке, техническому обслуживанию и осмотру станка, 
включая замену деталей / частичной оснастки! Данные виды работ может выполнять 
только квалифицированный персонал. 

 1.2.12 Перед началом проведения специальных и ремонтных работ следует 
проинформировать об этом обслуживающий персонал! Назначить лиц, 
осуществляющих надзор за проведением данных работ! 

 1.2.13 Для проведения ремонтных работ необходимо использовать соответствующее 
ремонтное оборудование. 

 

1.3. Отбор и квалификация персонала; его основные обязанности 

 1.3.1 К самостоятельному управлению станком должен допускаться только 
квалифицированный персонал, достигший 18 лет. Весь персонал должен быть 
проинструктирован в отношении эксплуатации станка. 

 1.3.2 Необходимо определить обязанности персонала по управлению, наладке, 
техническому обслуживанию и ремонту станка. 

 1.3.3 Необходимо следить за тем, чтобы управление станком осуществлялось только 
уполномоченным персоналом. 

 1.3.4 Оператор должен пользоваться личными средствами защиты, такими как защитная 
обувь, защитные перчатки и защитные очки, соответствующие требованиям техники 
безопасности. 

 1.3.5 Нахождение без надобности вблизи работающего станка запрещено! Запрещается 
нахождение в рабочей зоне лиц, не работающих на станке. При необходимости 
следует оградить рабочую зону. 

 1.3.6 Все работы на электрооборудовании станка разрешается выполнять только 
аттестованному специалисту-электрику или проинструктированным лицам под 
руководством и контролем аттестованного специалиста-электрика в соответствии с 
электротехническими нормами и правилами. 

 1.3.7 Персонал, проходящий обучение, инструктаж или проходящий практику в рамках 
получения общего образования, должен во время работы станка находиться под 
постоянным наблюдением квалифицированного сотрудника! 
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1.4. Указания по технике безопасности и остаточные риски на различныхэтапах эксплуатации 
станка 

1.4.1. Транспортировка, монтаж и установка 

 1.4.1.1 Транспортировка, монтаж и установка станка должны производиться только в 
транспортном положении.  

 1.4.1.2 Следует подниматьстанок только в соответствии с инструкцией по эксплуатации 
технически правильно –с помощью грузоподъёмного устройства! Обратить особое 
внимание на точки крепления (транспортировочная петля) 
грузоподъёмногоустройства. 

 1.4.1.3 Транспортировка станка с учётом его максимальной эксплуатационноймассы 
должна осуществляться исключительно при помощи крана. При незначительном 
изменении места нахождения станок можно переместить при помощи колёсной 
пары. 

 1.4.1.4 Даже при незначительном перемещении станка необходимо отключить его от 
источника питания! Для повторного пуска в эксплуатацию станок должен быть 
правильно подключён к электросети. 

 

1.4.2. Перемещение ленточнопильного станка для резки кирпича 

 1.4.2.1 Перемещение ленточнопильного станка для резки кирпича допустимо только при 
неподвижном полотне пилы и выключенном приводном двигателе. Необходимо 
отключить станок от источника питания! 

 1.4.2.2 Перед уходом с рабочего места оператор должен выключить электродвигатель, и 
убедиться в том, что полотно пилы неподвижно. Существует опасность получения 
травм от полотна пилы. 

 

1.4.3. Ввод в эксплуатацию 

 1.4.3.1 Ввод станка в эксплуатацию может выполняться только в транспортном 
положении. 

 1.4.3.2 Убедитесь в том, что фундамент соответствует требованиям несущей 
способности. Необходимо устранить все препятствия из рабочейзоны и обеспечить 
достаточное освещение. 

 1.4.3.3 При установке полотна пилы необходимо соблюдать направление его движения. 
Существует опасность получения травм от полотна пилы! 

 1.4.3.4 Провести визуальный осмотр на наличие повреждений и неисправностей. Особое 
внимание следует уделить контролю средств защиты оператора и полотна пилы. 

 1.4.3.5 Безопасность ленточнопильного станка для резки кирпича гарантируется только 
при работе с использованием протестированных полотен пилы производства 
компании LISSMAC. 

 1.4.3.6 Запрещается подключать станок к электрической цепи при отсутствии устройства 
защитного отключения в линии питания или в распределительной коробке. 

 1.4.3.7 Ежедневно, перед началом работы необходимо проверять состояние полотна 
пилы. При обнаружении трещин полотна пилы, оно должно быть немедленно 
заменено. 
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1.4.4. Эксплуатация 

 1.4.4.1 Необходимо избегать любого сомнительного с точки зрения безопасности режима 
работы! 

 1.4.4.2 Следить за тем, чтобы ленточнопильный станок для резки кирпича работал, только 
находясь в безопасном и исправном состоянии! 

 1.4.4.3 Как минимум один раз за смену необходимо проверять станок на предмет внешне 
различимых повреждений и неисправностей! О возникших изменениях (включая 
условия эксплуатации) немедленно сообщать в компетентную организацию / 
ответственному лицу! При необходимости немедленно выключить станок и принять 
меры по предотвращению его повторного включения! 

 1.4.4.4 В случае нарушения функционирования немедленно выключить и оградить станок! 
Немедленно устранить неисправности! Электротехнические работы должны 
выполняться только обученным электротехническим персоналом. 

 1.4.4.5 Любой контакт с вращающимся полотном пилы запрещён. 

 1.4.4.6 В случае повреждения полотна пилы, перед открытием боковых дверей сначала 
необходимо дождаться остановки движения полотна пилы. 

 1.4.4.7 Разделительная резка дугообразных или неровных обрабатываемых деталей 
допускается только в том случае, если обрабатываемая деталь находится между 
столом пильного станка и упороми имеет безопасное направление. Оператор не 
должен дополнительно удерживать ее руками. 

 1.4.4.8 Эксплуатировать станок разрешается только одному лицу и ограничивается 
определённым для этого местом в задней части ленточной пилы. Использование 
станка для целей, которые выходят за рамки данного назначения, считается 
использованием не по назначению. 

 1.4.4.9 Сетевая вилка не должна удаляться из источника питания, находящегося под 
нагрузкой. 

 1.4.4.10 Вмешательство оператора в работу полотна пилы в процессе разделительной резки 
запрещено. Оно может производиться только при неподвижном полотне пилы и 
выключенном приводном двигателе. 

 1.4.4.11 После окончания работы напряжение полотна пилы должно быть ослаблено для 
снятия нагрузки его рабочих колёс. Перед началом работы полотно пилы должно 
быть снова натянуто. 

 

1.4.5. Блокировкастанка для резки кирпича 

 1.4.5.1 При блокировании полотна пилы станок должен быть немедленно выключен.  

 1.4.5.2 Проверить полотно пилы, его рабочие колёса и резиновое покрытие на рабочих 
колёсах на наличие повреждений. 
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1.4.6. Специальные работы в рамках эксплуатации станка. 

 1.4.6.1 Необходимо выполнять предписанные в данной инструкции по эксплуатации работы и 
соблюдать сроки по настройке, техническому обслуживанию и осмотру станка, включая 
требования по замене деталей / частичной оснастке! Данные работы должны 
выполняться только авторизованным квалифицированным персоналом. 

 1.4.6.2 Перед началом проведения специальных и ремонтных работ следует 
проинформировать об этом обслуживающий персонал! Назначить лиц, 
осуществляющих надзор за проведением данных работ! 

 1.4.6.3 Если в ходе проведения работ по ремонту и техническому обслуживанию станок 
полностью отключён, необходимо предотвратить его неожиданное повторное 
включение. 

 1.4.6.4 Перед чисткой станка с использованием воды или чистящих средств следует закрыть / 
заклеить все отверстия, в которые – из соображений безопасности и 
работоспособности – не допускается попадание воды или чистящего средства. 
Особенно могут пострадать электродвигатель, выключатели и штекерные разъёмы. 
После проведения очистки полностью удалить защищавшие отверстия крышки / 
наклейки. 

 1.4.6.5 При проведении работ по техническому обслуживанию и ремонту станка необходимо 
прочно затянуть все болтовые соединения. 

 1.4.6.6 Если для проведения наладки, технического обслуживания и ремонта станка требуется 
демонтаж защитных устройств, то сразу по завершении работы по техническому 
обслуживанию и ремонту необходимо провести монтаж и проверку защитных 
устройств! 

 1.4.6.7 Необходимо позаботиться о надёжной и экологичной утилизации средств производства 
и вспомогательных материалов, а также взаимозаменяемых деталей. 

 

1.5. Указание на особые виды опасности 

1.5.1. Опасность для оператора при работе станка 

 1.5.1.1 Запрещается проведение работ на ленточнопильном станке для резки кирпича или 
его перемещение при вращающемся полотне пилы.  

 1.5.1.2 Пуск электродвигателя ленточнопильного станка для резки кирпича разрешается 
только для проведения разделительной резки согласно назначению. 

 1.5.1.3 Никогда не производите чистку движущегося полотна пилы удерживаемой в руке 
щёткой или скребком. Сначала следует выключить станок, а затем и только после 
этого очищать полотно пилы. 
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1.5.2. Электрооборудование 

 1.5.2.1 Должны использоваться только оригинальные предохранители с предписанной силой 
тока! В случае возникновения неисправностей ленточнопильный станок для резки 
кирпича должен быть немедленно отключён! Электромонтажные работы могут 
осуществляться только сертифицированным и квалифицированным персоналом. 

 1.5.2.2 Следует регулярно контролировать и проверять состояние электрооборудования 
станка. Недостатки, такие как, например, ослабленные соединения, повреждённые 
кабели и пр., должны быть немедленно устранены. Станок должен быть 
промаркирован, чтобы его не смогли запустить в эксплуатацию другие лица. 

 1.5.2.3 Работы по техническому обслуживанию или ремонту станка производить только в том 
случае, если он отключён от источника питания. 

 1.5.2.4 Падение напряжения более чем на 10% приводит к повреждению электрических 
выключателей. 

 

1.5.3. Пыль 

 1.5.3.1 При работе в тесных помещенияхнеобходимо соблюдать действующие национальные 
предписания! 

 1.5.3.2 Ленточнопильный станок для резки кирпича может быть оснащён системой удаления 
пыли для использования в помещениях. 

 

1.5.4. Шум 

 1.5.4.1 Уровень шума (см. 2.4) 

 

1.6. Транспортировка 

 1.6.1 Назначить компетентного инструктора для проведения подъёмных операций. 

 1.6.2 Использовать только подходящее транспортное средство с достаточной 
грузоподъёмностью! 

 1.6.3 Надёжно зафиксировать груз согласно предписаниям. Использовать соответствующие 
точки крепления! 

 1.6.4 Следует подниматьстанок только в соответствии с инструкцией по эксплуатации 
технически правильно – с помощью грузоподъёмного устройства! Обратить особое 
внимание на точки крепления (транспортировочная петля) 
грузоподъёмногоустройства. 

 1.6.5 Даже при незначительном перемещении станка необходимо отключить его от 
источника питания! Перед повторным вводом в эксплуатацию необходимо 
надлежащим образом подключить станок к электросети! 
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1.7. Упаковка и хранение 

  Для обеспечения достаточной защиты во время отгрузки и транспортировки станок и 
его компоненты были тщательно упакованы. При получении оборудования 
необходимо проверить его на наличие повреждений. Упаковка оборудования 
изготовлена из материалов, пригодных для утилизации. В зависимости от сорта 
материала поместите упаковку в предназначенные для этого контейнеры-сборники 
для дальней переработки. 

  В случае повреждения оборудования, его дальнейшая эксплуатация запрещается. 
Повреждённые кабели и штекерные разъёмы представляют опасность и не могут 
быть использованы для дальнейшей эксплуатации. Проинформируйте об этом 
компанию-производителя. 

  В случае, если после распаковки оборудование будет эксплуатироваться не сразу, 
его следует защитить от влаги и грязи. Неиспользуемые инструменты должны быть 
защищены от влаги. Расположенные вокруг полотна пилы сегменты должны быть 
защищены от повреждений. 

 

1.8. Защита окружающей среды 

  Упаковку, чистящие средства, использованные или непригодные материалы, 
моторные масла, а также распакованные быстроизнашивающиеся детали, такие как 
приводные ремни, следует отдавать на утилизацию согласно действующим на месте 
эксплуатации положениям о защите окружающей среды. 

 

1.9. Утилизация 

  По достижении срока службы оборудования, особенно при возникновении 
функциональных повреждений, необходимо утилизировать выведенное из 
эксплуатации оборудование. 
Утилизация оборудования должна осуществляться в соответствии с действующими в 
Вашей стране предписаниями о защите окружающей среды. Запрещается 
утилизация электрических отходов вместе с бытовыми отходами. Передайте 
выведенное из эксплуатации оборудование в центральный приёмный пункт 
утилизации. 
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2. ОПИСАНИЕ ДЕТАЛЕЙ СТАНКА 

2.1. Обозначение деталей станка 

 
 

 
 
  Поз. 1 Боковая дверь с вращающейся 

ручкой 
Поз. 9 Зажимной рычаг защиты полотна 

пилы 

  Поз. 2 Полотно пилы Поз. 10 Натяжной рычаг для полотна 
пилы 

  Поз. 3 Стол Поз. 11 Транспортировочная петля 

  Поз. 4 Зажимной винт стола Поз. 12 Петля для ручного захвата 

  Поз. 5 Рукоятка Поз. 13 Регулировка полотна пилы 

  Поз. 6 Электрический переключатель 
ВКЛ./ВЫКЛ. 

Поз. 14 Рукоятка для перемещения станка 

  Поз. 7 Защитный выключатель Поз. 15 Приводной двигатель 

  Поз. 8 Станина   

2.2. Защитные устройства 

  Поз. 1 Боковая дверь с вращающейся ручкой 

  Поз. 6 Электрический переключатель ВКЛ./ВЫКЛ. 

  Поз. 7 Защитный выключатель 

  Поз. 9 Зажимной рычаг защиты полотна пилы 

  

8 

6 

1 

2 

3 

4 

9 
10 11 

12 

14 

15 

7 
13 

5 
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2.3. Технические характеристики 

 MBS 510 MBS 650 MBS 760 

Мощность двигателя 1,5 кВт 1,5 кВт 1,1 кВт 1,5 кВт 1,1 кВт 1,1 кВт 

Потребляемая сила тока 20 A 12,5 A 2,7 A 12,5 A 2,7 A 2,7 A 

Потребляемая мощность 110 В 230 В 400 В  
16 A 230 В 400 В / 16 A 400 В / 16 A 

Степень защиты IP 55 

Максимальная высота 
резки 515 мм 650мм 760 

Длина резки 700 мм 

Габаритные размеры (Д х 
Ш х В) 1080 x 1050 x 1840 мм 1080 x 1050 x 1975 мм 1560 x 985 x 

2215 мм 

Максимальная рабочая 
масса 173 кг 175 кг 367 

Допустимая нагрузка на 
столстанка 50 кг 200 кг 

Максимальные размеры 
разрезаемых заготовок 

500 
400 
515 

500 
400 
650 

500 
400 
760 

 
Изменение технических характеристик без предварительного уведомления. 

 

2.4. Уровень звуковой мощности 

 
Опасность! В среде с высоким уровнем шума, например, вблизи от шумных станков, на 

рабочем месте с уровнем шума от 85 дБА предписано носить средства защиты 
органов слуха. 

  Спецификация определяет уровень шумовой нагрузки по отношению к рабочему 
месту оператора и к уровню звуковой мощности ленточнопильных станков для 
резки кирпича. 

 Уровень звуковой 
мощности LwA 
Единица измерения 2,5 дБ 

Уровень звукового давления 
по отношению к рабочему 

месту LpA 
Безопасность измерения 4 дБ 

Пористый бетон 101,8 дБ(А) 83,8 дБ(А) 

Эмиссионный показатель на рабочем месте относится к 8-часовой рабочей 
смене и сокращается в соответствии с более коротким временем воздействия. 

Значения были рассчитаны путём измерения акустической эмиссии.  
Испытание было проведено без нагрузки с самым большим допустимым к 
эксплуатации полотном пилы станков для резки кирпича.  

Допускаемые погрешности измерения: 
2,5 дБ для А-скорректированного уровня звуковой мощности 
4 дБ для А-скорректированного уровня эмиссии звукового давления 

Эмиссия звукового давления была проведена с учётом стандартов 
Директива 2000/14/EC. 
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3. ВВОД В ЭКСПЛУАТАЦИЮ 

3.1. Соединения и эксплуатационные материалы 

   Подключение к источнику тока 

Нобходимо иметь в наличии надёжный источник питания с указанным на 
заводской табличке рабочим напряжением и соответствующим защитным 
предохранителем. Кабель питания не должен быть повреждён. 
Падение напряжения более чем на 10% приводит к повреждению 
электрических выключателей! 

Точки смазки 

Движущиеся части должны смазываться в точках смазки через регулярные 
промежутки времени. Производитель использует протестированную 
термостойкую многоцелевую смазку. 

 

3.2. Установка ленточнопильного станка для резки кирпича 

 

 
 

 
Указание  При отгрузке ленточнопильный станок для резки кирпича упакован на 

поддоне. Упаковка и поддон должны быть удалены перед первым вводом 
в эксплуатацию. 

  

 • В собранном состоянии станок должен твёрдо стоять на полу и не 
должен наклоняться. Проверить надёжность установки станка перед 
вводом в эксплуатацию. 

• Взять стол пильного станка (Поз. 1) за ручку, одновременно 
ослабить зажимной винт (Поз. 4) и привести стол пильного станка в 
горизонтальное положение 

• Затянуть зажимной винт (Поз. 4) 

• Ослабить блокировку стола пружинным фиксатором (Поз. 3) 

• Отрегулировать защиту полотна пилы (Поз. 2) по всей высоте 
разрезаемого кирпича 

 

4 

3 

2 

1 
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3.3. Направление движения полотна пилы (только при 400 В) 

 

 
 

  

 • Закрыть боковые двери (Поз. 1 и 4) 

• Затянуть полотно пилы натяжным рычагом (Поз. 5) 

• Зажимным рычагом (Поз. 6) переставить вниз защиту полотна пилы 

• Вставить сетевой кабель в розетку (Поз. 3) 

• Кратковременно нажать электрический переключатель (Поз. 2) в 
старт-стопном режиме работы и проверить направление движения 
полотна пилы (её зубья должны двигаться сверху вниз!) 

 

3.3.1. Изменение направления движения полотна пилы 

 

                                       
 

  
 • Отсоединить сетевой кабель 

• Повернуть фазу розетки с помощью отвёртки 

  

1 

3 

4 

 
Только при 400 В! 

 

5 
2 

6 



20/52 

3.4. Проверка расстояния между полотном пилы и направляющими роликами 

 

                                 
 

  

 • Выключить ленточнопильный станок для резки кирпича 

• Открыть обе боковые двери 

• Проверить расстояние между полотном пилы (Поз. 2) и 
направляющими роликами (Поз. 1) 

 
Указание  В состоянии покоя расстояние между полотном пилы (Поз. 2) и 

направляющими роликами (Поз 1) должно быть равно примерно 1 мм. 

 

   Изменение расстояния 
• Ослабить зажимной рычаг (Поз. 3) 

• Ослабить зажимной рычаг (Поз. 3) и повернуть звездообразную 
рукоятку (Поз. 4) 
При повороте рукоятки вправо - расстояние уменьшается 
При повороте рукоятки влево - расстояние увеличивается 

• Зафиксировать положение зажимным рычагом (Поз. 3) 

 
Опасность
! 

 Перед проверкой текущего положения полотна пилыобе боковые двери 
должны быть закрыты! 

   • Включить ленточнопильный станок для резки кирпича на короткое 
время (старт-стопный режим работы!) 

• Проверить расстояние между полотном пилы (Поз. 2) и 
направляющими роликами (Поз. 1) 

• Повторять процедуру до тех пор, пока указанное расстояние не 
станет нужным 

  

 

 

1 мм 

4 

3 1 

2 
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3.5. Подготовка станка к работе и настройке рабочей зоны 

 

 
 

 

  При подготовке станка к работе должны быть выполнены следующие 
шаги: 

• Обе боковые двери закрыты и заблокированы 

• Источник питания подключён к главному выключателю 

• Полотно пилы натянуто натяжным рычагом (Поз. 1) 

• Положить кирпич к упору (Поз. 3) на стол (Поз. 4) 

• Настроить защиту полотна пилы (Поз. 2) на кирпич 

 
Указание  Защиту полотна пилы (Поз. 2) подвести как можно ближе к кирпичу для 

удержания как можно меньшей рабочей зоны. 

  

2 

1 

3 

4 
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3.6. Установка ленточнопильного станка для резки кирпича MBS 760 

 
Внимание!  Для обеспечения стабильногоположени ленточнопильного станка для резки 

кирпича MBS 760 обе опорные ножки (Поз. 3) должны быть выдвинуты и 
отрегулированы на полу. 

 

                              

  

 • Выдвинуть обе опорные ножки (Поз. 3) из фиксатора и откинуть до 
упора 

• Вращать регилировочное устройство (Поз. 1) до тех пор, пока 
опорная пластина (Поз. 2) не будет прилегать к поверхности 

 

3.7. Сервировка стола для перфорированного кирпича 

   Чтобы обеспечить равномерную подачу перфорированного кирпича, 
рекомендуется слегка наклонить пильный стол (положение A). В результате 
пильный диск постоянно зацепляется над несколькими полотнами. Таким 
образом, избегается резкое перемещение и пиковые нагрузки при резке 
отдельных полотен. Наклон стола также поддерживает подачу.  

 

 

 

3 

2 

1 
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4. ТРАНСПОРТИРОВКА 

4.1. Транспортное положение 

 
Указание  Транспортировка вилочным автопогрузчиком запрещена! 

 

 
 

   К транспортному положению ленточнопильного станка для резки кирпича 
относятся следующие: 

• Источник питания не подключён; 

• Обе боковые двери закрыты; 

• Стол станка зафиксирован пружинным фиксатором 

• Защита полотна пилы полностью отведена вверх 

• Стол станка поставлен вверх, а зажимной винт затянут 

• Полотно пилы натянуто 
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4.2. Перемещение станка при помощи крана 

 

 
 

 
Опасность!  Использовать только неповреждённые стропы с достаточной 

грузоподъёмностью. 
Нахождение непосредственно под подвешенным грузом запрещено. 

   • Использовать стропы с достаточной грузоподъёмностью 

• Назначить компетентного инструктора для проведения подъёмных 
операций. 

• Подвесить станок на поворотную транспортировочную петлю (Поз. 1) 

• Использовать только подходящее транспортное средство с 
достаточной грузоподъёмностью 

• При перемещении ленточнопильного станка для резки кирпича 
держать его в поле зрения 

 

4.3. Передвижение ленточнопильных станков для резки кирпича 

 

 
 
   • Установить левую ножку на край (Поз. 3) станка 

• Левой рукой взяться за ручку (Поз. 2) 

• Правой рукой взяться за петлю (Поз. 1)  

• Осторожно наклонить станок назад и двинуть на колёсах 

3 

2 

1 

1 
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4.4. Транспортировка ленточнопильного станка для резки кирпича MBS 760 

 

Указание  При транспортировке ленточнопильного станка для резки кирпича MBS 
760 должно использоваться опорное колесо. После перемещения 
ленточнопильный станок для резки кирпича необходимо опустить на 
опорное колесо. 

 

 
 

  

 • Закрепить опорные ножки (Поз. 5) в фиксаторе, а регулировочное 
устройство (Поз. 5) повернуть вверх до упора 

• Засунуть опорное колесо (Поз. 4) в направляющую и зафиксировать 
крючком (Поз. 1) 

• Поднять ленточнопильный станок для резки кирпича с помощью 
рычага (Поз. 2) 

• Потянуть крючок (Поз. 1) и убрать опорное колесо (Поз. 4) 

  

3 

5 

1 2 

4 
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5. ЭКСПЛУАТАЦИЯ 

5.1. Безопасность 

 
Указание  Ввод станка в эксплуатацию допускается только в том случае, если 

выполнены все работы по его подготовке к пуску (см. 3.5) При 
невозможности проведения таких работ эксплуатация ленточнопильного 
станка запрещена. 

 
Указание  Уполномоченный оператор должен инициировать движение подачи при 

разделительной резке по столу пильного станка. Нахождение ограничено в 
этой области ленточнопильного станка. 
Управлять станком может только один человек. 

 

5.2. Резка кирпича ленточнопильным станком 

 
Опасность!  Открытие боковых дверей или вмешательство в работу полотна пилы в 

процессе разделительной резки запрещены. Оно может производиться 
только при неподвижном полотне пилы и выключенном приводном 
двигателе. 

 
Указание  Обратить особое внимание на применение ленточнопильного станка для 

резки кирпича по назначению! 
 

 
 

   • Положить кирпич на стол станка (Поз. 2) к упору 

• Включить ленточнопильный станок с помощью электрического 
переключателя (Поз. 1) и подождать, пока приводной двигатель не 
достигнет максимальной частоты вращения 

• Поручнями медленно начать движение подающего устройства для 
резки кирпича (Поз. 3). После того, каккирпич будет разрезан 
пополам, ленточнопильный станок автоматически отключится. 

 
Опасность!  Чистка станка во время работы запрещена! 

Для проведения чистки необходимо отключить станок и подождать, пока 
полотно пилы перестанет двигаться. Никогда не производите чистку 
движущегося полотна пилы удерживаемой в руке щёткой или скребком. 

 
Внимание!  В случае повреждения полотна пилы, перед открытием боковых дверей 

сначала необходимо отключить станок и дождаться остановки полотна 
пилы. 

 
Указание  После окончания работы полотно пилы должно быть ослаблено для 

снятия нагрузки его рабочих колёс. Перед началом работы полотно пилы 
должно быть снова натянуто. 

2 

3 

1 
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5.3. Замена полотна пилы 

 

 
 
 
 

   • Отсоединить ленточнопильный станок для резки кирпича от 
источника питания 

• Откинуть вверх трубку со шкалой (Поз. 3) 

• Откинуть скобу стола за ручку (Поз. 5), для этого необходимо удалить 
штекер с фиксирующей пружиной с левой стороны (Поз. 5) из 
рукоятки и отвести рукоятку наружу 

• Ослабить полотно пилы натяжным рычагом (Поз. 2) 

 
Внимание!  Когда полотно пилы ослаблено, осторожно откройте боковые двери. При 

снятии полотна существует опасность получения травмы. Это нужно 
делать, надев защитные перчатки! 

   • Аккуратно открыть боковые двери (Поз. 1 и 6) 

• Снять полотно пилы (Поз. 4) с ленточнопильного станка 

 

Установить новое полотно пилы: 

 

Указание  Состояние полотна пилы должно быть проверено перед каждым 
использованием. При обнаружении трещин полотна пилы, оно должно 
быть немедленно заменено. 

 

  • Полотно пилы должно лежать непосредственнона направляющих его 
рабочих колёс 

• Зубья повёрнуты вниз на стол (они должны двигаться сверху вниз!) 

• Проверить расстояние между полотном пилы и направляющими 
роликами (см. 3.4) 

  

1 

3 

4 

6 

5 

 

2 
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5.4. Блокирование обрабатываемой детали 

 
Внимание!  При блокировании полотна пилы станок должен быть немедленно 

выключен. 

 
  • Снять полотно пилы и проверить его состояние 

• Проверить рабочие колёса полотна пилы и резиновое покрытие на 
рабочих колёсах полотна пилы 

 

5.5. Подбор инструментов 

 
Внимание!  Повреждённые полотна пилы не могут быть использованы! 

   Хранение инструментов 

Используемые инструменты должны быть защищены от влаги. 
Расположенные вокруг полотна пилы сегменты должны быть защищены от 
повреждений. 

Безопасность ленточнопильного станка для резки кирпича гарантируется 
только при работе с использованием полотен пилы поставляемых 
компанией LISSMAC. 

Срок службы инструментов 

Срок службы полотна пилы зависит от усилия подачи при резке. 
Если на полотно пилы оказывается слишком большое усилие подачи, 
выполняется разрез и полотно пилы скручивается. Расстояние между 
полотном пилы и направляющим роликом должно быть установлен 
правильно (см. 3.4). 

Утилизация инструментов 

Использованные или неисправные инструменты следует отдавать на 
утилизацию согласно действующим на месте эксплуатации положениям о 
защите окружающей среды. 

 

6. ЧИСТКА 

 

 
Опасность!  Чистка станка во время работы запрещена! 

Для проведения чистки необходимо отключить станок и подождать, пока 
полотно пилы перестанет двигаться. Никогда не производите очистку 
движущегося полотна пилы удерживаемой в руке щёткой / скребком. 

   Для защиты лаковой поверхности не допускается применение едких 
чистящих средств. 

• Отключить станок и отсоединить разъём питания от источника 
питания 

• Во время чистки станка боковые двери могут быть открыты 
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7. ДЕМОНТАЖ 

   • Отсоединить разъём питания от источника питания 

• Привести ленточнопильный станок для резки кирпича в транспортное 
положение (см. 4.1) 

 

8. СОДЕРЖАНИЕ В ИСПРАВНОМ СОСТОЯНИИ 

8.1. Техническое обслуживание 

 
Опасность!  Работы по техническому обслуживанию и ремонту должны проводиться 

только квалифицированным персоналом. Оно может производиться 
только при неподвижном полотне пилы и выключенном приводном 
двигателе. 

 
Опасность!  Ленточнопильный станок для резки кирпича должен быть заблокирован от 

включения другими людьми. Работы по техническому обслуживанию и 
ремонту должны проводиться только при выключенном оборудовании. 

 
 Каждый день Каждую неделю Каждый месяц По мере 

необходимости 

Визуальный осмотр на 
наличие видимых 
повреждений и дефектов 

    
Проверка 
предохранительных 
устройств 

    

Контроль полотна пилы     

Ослабление полотна пилы 
 

После 
использования 

   

Чистка станка     
Смазка     
Винтовые соединения Затяжка всех винтовых соединений через каждые 20 часов эксплуатации 
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8.2. Точки смазки 

 
Опасность!  Работы по техническому обслуживанию и ремонту должны проводиться 

только квалифицированным персоналом. Оно может производиться 
только при неподвижном полотне пилы и выключенном приводном 
двигателе. 

 
Указание  Использовать только качественную смазку в соответствии с указанными 

требованиями. Используемая смазка называется «Energrease LS2 BP». 

 

                              
 
 

   Точки смазки станка для резки кирпича: 

• Пружинный фиксатор (Поз. 1) 

• Направляющая втулка (Поз. 2) 

 
 

                           
 

   • Смазывать автоматику усилия зажима над отверстием (Поз. 3) на 
натяжном рычаге распылённым маслом 

  

 

2 

1 

 

3 
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8.3. Возможные неисправности и способы их устранения 

 
Опасность!  Перед началом работ по техническому обслуживанию или ремонту 

отсоединить шнур питания. Необходимо принять меры для исключения 
случайного повторного включения станка другими людьми. Работы по 
техническому обслуживанию и ремонту должны выполняться только 
квалифицированным персоналом. 

 

Возможная неисправность Причина Способ устранения 

Двигатель не работает Неисправен сетевой кабель Заменить сетевой кабель 

Неисправен электрический 
переключатель Может быть устранено только 

электриком! 
Неисправен приводной двигатель 

Низкая мощность резки Выбрана слишком высокая 
скорость подачи 

Использовать разделительную 
резку с более низкой скоростью 
подачи 

Затупилось полотно пилы Заменить полотно пилы 

Полотно пилы перекошено / 
заблокировано 

Зубья пилы застряли в кирпиче Отсоединить пилу от источника 
питания. Открыть двери, 
направить полотно пилы назад, 
вытащить зубья из 
обрабатываемой детали 

 

 
Указание  При слишком большом усилии подачи следует проанализировать 

следующие моменты: 

• Тупое или неисправное полотно пилы? 

• Правильно ли подобрано полотно пилы? 

• Полная мощность или частота вращения электродвигателя? 
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8.4. Моменты затяжки болтовых соединений 

    

Класс прочности: 8.8 10.9 12.9 

Габаритные размеры Максимальный момент 
затяжки в Нм 

Максимальный момент 
затяжки в Нм 

Максимальный момент 
затяжки в Нм 

M4 3,3 4,8 5,6 

M5 6,5 9,5 11,2 

M6 11,3 16,5 19,3 

M8 27,3 40,1 46,9 

M10 54 79 93 

M12 93 137 160 

M14 148 218 255 

M16 230 338 395 

M18 329 469 549 

M20 464 661 773 

M22 634 904 1057 

M24 798 1136 1329 

M27 1176 1674 1959 

M30 1597 2274 2662 
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8.5. График технического обслуживания 

 
Указание  Данный раздел служит для подтверждения проведенных работ по 

техническому обслуживанию и может использоваться как сервисная книжка. 
Сюда должны вноситься все выполненные работы по техническому и 
сервисному обслуживанию. 

Оборудование/Тип: Серийный номер/Год выпуска: 

  

Дата Выполненные работы по техническому или 
сервисному обслуживанию Дата/Подпись 
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9. ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА 

   Гарантия на данное оборудование составляет 12 месяцев. На указанные ниже 
быстроизнашивающиеся детали гарантия принимается только в том случае, 
если износ не вызван в результате эксплуатации. 

Быстроизнашивающиеся детали – это детали, подверженные 
эксплуатационному износу при надлежащей эксплуатации оборудования. Срок 
изнашивания не является фиксированным сроком, он определяется в 
зависимости от интенсивности эксплуатации. Быстроизнашивающиеся детали 
требуют технического обслуживания, настройки и замены в соответствии с 
инструкцией по эксплуатации от производителя и в зависимости от 
характеристики оборудования. 

Эксплуатационный износ не дает права на претензии по качеству. 

   • элементы подающих и приводных механизмов, такие как зубчатые рейки, 
зубчатые колеса, ведущие шестерни, шпиндели, шпиндельные гайки, 
шпиндельные подшипники, тросики, цепи, цепные колеса, ремни 

• уплотнения, кабели, шланги, манжеты, штекеры, муфтовые соединения и 
выключатели для пневматики, гидравлика, вода, электрика, топливо 

• направляющие элементы, как направляющие рейки, направляющие 
втулки, направляющие шины, ролики, подшипники, противоскользящие 
прокладки 

• зажимные элементы быстроразъемных систем 
• сальники дренажных колпачков 
• подшипники скольжения и качения, не находящиеся в масляной ванне 
• уплотнительные кольца валов и уплотнительные элементы 
• фрикционные и предохранительные муфты, тормозные механизмы 
• угольные щетки, коллекторы 
• легко отделяемые кольца 
• регулировочный потенциометр и механические коммутационные 

элементы 
• элементы управления и сигнальные лампы 
• вспомогательные и эксплуатационные материалы 
• крепежные элементы, такие как дюбель, анкер и болты 
• гибкие валы 
• пластины 
• мембраны 
• свечи зажигания, свечи накала 
• элементы стартера реверсивного хода, такие как тросик пускового 

механизма, стопор пускового механизма, ролик пускового механизма, 
пружина пускового механизма 

• уплотнительные щетки, резиновые уплотнители, брызговики 
• фильтры любого рода 
• приводные ролики, натяжные ролики и ободы 
• защитные элементы для свивки каната 
• рабочие и ведущие колеса 
• водяные насосы 
• ролики подачи материала для обработки 
• сверлильный, отрезной и режущий инструмент 
• конвейерная лента 
• скребок 
• войлочный уплотнитель 
• аккумулятор 
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10. КАТАЛОГ ЗАПАСНЫХ ЧАСТЕЙ СТАНКОВMBS 510 & 650 

 

Поз. Артикул Обозначение Спецификация Кол-
во 

Рекоменд
ованная 
запчасть 

 
2 680851 ФИКСАТОР ДВЕРИ В СБОРЕ X 

2.1 603376 ЗВЕЗДООБРАЗНАЯ РУКОЯТКА ДЛЯ 
ФИКСАТОРА ДВЕРИ 

 1  

2.2 300481 ПРУЖИННАЯ ШАЙБА DIN 137 8,4 1  
2.3 300042 РАСПОРНАЯ ВТУЛКА ДЛЯ ФИКСАТОРА ДВЕРИ PE 16x8,2x6 1  
2.4 603025 ФИКСАТОР ДВЕРИ  1  
2.5 300454 ШПЛИНТ DIN 94 3,2x36 1  

 
14 690041 РАБОЧИЕ КОЛЁСА ПОЛОТНА ПИЛЫ (ВЕРХНИЕ) X 

14.2 261280 ШАРИКОВЫЙ ПОДШИПНИК 6205 2RS B-LAGER 2  
14.3 603064 РАССТОЯНИЕ (АЛЮМ. КОЛЕСО СВЕРХУ)  1  
14.4 300116 СТОПОРНОЕ КОЛЬЦО DIN 472 52 2  

 
33 680005 НАПРАВЛЯЮЩЕЕ УСТРОЙСТВО ДЛЯ ПОЛОТНА В СБОРЕ X 

33.1 690001 НАПРАВЛЯЮЩЕЕ УСТРОЙСТВО ДЛЯ 
ПОЛОТНА ПИЛЫ 

 1  

33.2 603001 НАПРАВЛЯЮЩИЙ РОЛИК ПОЛОТНА ПИЛЫ, ПО 
ОТДЕЛЬНОСТИ 

 1  

 
42 1006827 КОЛЕСНАЯ ПАРА ОДНОСТОРОННЯЯ КОМПЛ. 2 X 

42.1 300081 ШАЙБА DIN 125 A 21,0 1 X 
42.2 300360 ШПЛИНТ DIN 94 4,0x45 1 X 
42.3 204723 КОЛЕСО РЕЗИНОВОЕ 160x40 mm, 135 kg 1 X 

 
50 1209411 СКАЛА, В СБОРЕ X 

50.1 300280 БОЛТ С ПОТАЙНОЙ ГОЛОВКОЙ DIN 7991 8x60 1  
50.2 300125 ШАЙБА СТАЛЬНАЯ DIN 125 A 8,4 1  
50.3 300834 ФИКСИРУЮЩАЯ ГАЙКА С ШЕСТИГРАННОЙ 

ГОЛОВКОЙ 
BIW V-ОБРАЗНЫЙ 8.0 1  

50.4 300130 БАРАШКОВЫЙ ВИНТ DIN 316 6x25 1  
50.5  ШКАЛА (АЛЮМ ТРУБКА)  1  
50.6 300317 ШЕСТИГРАННАЯ ГАЙКА DIN 934 M5 1  
50.7 300838 БОЛТ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ DIN 933 5x20 1  

 
55 680550 СТОЛ В СБОРЕ X 

51.1 690012 ДЕРЖАТЕЛЬ ШКАЛЫ СЛЕВА  1  
51.2 300125 ШАЙБА DIN 125 A 8,4 2  
51.3 300045 ФИКСИРУЮЩИЙ БОЛТ С ШЕСТИГРАННОЙ 

ГОЛОВКОЙ 
8x20 2  

51 690011 ДЕРЖАТЕЛЬ ШКАЛЫ СПРАВА  1  
52 301167 ШЛИЦЕВАЯ ГАЙКА 18/18x6 M 8,0 6  
53 280041 ОТКИДНОЙ ШПЛИНТ 8x41x47 мм 1 X 
54 200844 СКОБА СТОЛА 710 мм 1  

55.1 690007 СТОЛ  1 X 
56 603100 ПЛИТА ДЛЯ СТОЛА  1  
79 202116 СКОЛЬЗЯЩАЯ ЗАГЛУШКА 30x20 45GR. 2  
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Поз. Артикул Обозначение Спецификация Кол-
во 

Рекоменд
ованная 
запчасть 

 
67 680010 ЦЕНТРИРОВАНИЕ MBS X 

67.1 200798 ЗАЩИТНЫЙ КОЛПАК 12 м 2  
67.2 200797 ВОРОТОК  1  
67.3 603101 ЦЕНТРИРУЮЩИЙ СТЕРЖЕНЬ  1  

 
70 680524 НАПРАВЛЯЮЩИЙ РОЛИК 4 X 

 
1 690813 ДВЕРЬ НИЖНЯЯ  1  
6 690005 ДВЕРЬ ВЕРХНЯЯ  1  
7 280223 ПРИВАРНОЙ РОЛИК ПОЛОСЫ С ШПИЛЬКА  3  

7.1 360129 ВИНТ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ M6x60 1  
7.2 300833 СТОПОРНАЯ ГАЙКА M6 1  
10 300119 СТОПОРНОЕ КОЛЬЦО DIN 471 25 1  

14.1 203034 РАБОЧЕЕ КОЛЕСО D = 45 мм 2  
15 203013 РЕЗИНОВОЕ КОЛЬЦО ДЛЯ РАБОЧЕГО КОЛЁСА 

ПОЛОТНА ПИЛЫ 
1375x24x3 мм 2 X 

16 799598 
799505 

ТВЕРДОСПЛАВНОЕ ПОЛОТНО ПИЛЫ 
ТВЕРДОСПЛАВНОЕ ПОЛОТНО ПИЛЫ 

MBS 510 3.750x27 
MBS 650 4.020x27 

1 X 

17 690013 КРЕПЁЖНЫЙ ЭЛЕМЕНТ  1  
18 603055 ЗАЖИМНОЙ ЭЛЕМЕНТ  1  

18.1 300237 ШАЙБА DIN 9021 8,4 VZ 2  
18.2 300128 ФИКСИРУЮЩИЙ БОЛТ С ШЕСТИГРАННОЙ 

ГОЛОВКОЙ 
8 X 12 VZ. 1  

18.3 300140 СТОПОРНАЯ ШАЙБА KS 10 1  
18.4 300177 ШАЙБА DIN 125 A 10,5 VZ. 1  
19 680106 НАТЯЖНОЙ БОЛТ + СТОПОРНАЯ ШАЙБА  1  
20 203020 НАЖИМНАЯ ПРУЖИНА 150x30x6,5 3  
21 603056 ПРИЖИМНАЯ ПЛАСТИНА  1  
22 690033 ЭКСЦЕНТРИК  1  
23 201575 ВТУЛКА ЦИЛИНДРА 2023-20 1  
25 211416 РУЧКА ПВХ LISSMAC 2 X 

24.1 300081 ШАЙБА DIN 125 A 21,0 1  
24.2 300225 ЗАЖИМНЫЙ ШТИФТ ISO 8748 6x30 SPI 1  
24.3 690008 ЗАЖИМНОЕ УСТРОЙСТВО  1  
25 211416 РУЧКА ПВХ LISSMAC 2  
26 203012 КРЕСТООБРАЗНАЯ РУЧКА ДЛЯ РЕГУЛИРОВКИ 

РАБОЧЕГО КОЛЕСА 
 1  

27 203024 КОНИЧЕСКАЯ РУЧКА ДЛЯ РЕГУЛИРОВКИ 
РАБОЧЕГО КОЛЕСА 

 1  

27.1 300166 ШАЙБА DIN 125 A 13,0 VZ. 1  
28 202574 ЗАЖИМНАЯ ГАЙКА M8 1  

28.1 300237 ШАЙБА DIN 9021 8,4 VZ 1  
29 603309 ЗАЖИМНАЯ ПЛАНКА  1  
30 300556 КРЕПЁЖНЫЙ БОЛТ DIN 603 8x45 VZ. 1  
31 1005587 ЗАЩИТА ДЛЯ РУК  1  
32 603311 ЗАЖИМНАЯ ПЛАСТИНА  1  
35 603061 ДЕРЖАТЕЛЬ НАПРАВЛЯЮЩЕГО УСТРОЙСТВО 

ДЛЯ ПОЛОТНА 
 1 X 

35.1 300388 РЕЗЬБОВОЙ ШТИФТ DIN 916 8x16 VZ. 1  
36 603113 ОТКИДНОЙ БОЛТ  2  

36.1 300847 БОЛТ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ DIN 965 4x 6 VZ. 2  
36.2 300559 ФИКСИРУЮЩАЯ ГАЙКА С ШЕСТИГРАННОЙ 

ГОЛОВКОЙ 
BIW V-ОБРАЗНЫЙ 12,0 
VZ. 

2  

36.3 300166 ШАЙБА DIN 125 A 13,0 VZ. 2  
37 201576 ВТУЛКА ЦИЛИНДРА KU 2528-20 2  
38 360096 ПРИЗМАТИЧЕСКАЯ ШПОНКА DIN 6885 A 8x 7x 18 1  
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Поз. Артикул Обозначение Спецификация Кол-
во 

Рекоменд
ованная 
запчасть 

39 400006 
400399 

ДВИГАТЕЛЬ СО ВСТРОЕННЫМ РЕДУКТОРОМ 
230 В 
ДВИГАТЕЛЬ СО ВСТРОЕННЫМ РЕДУКТОРОМ 
400 В 

230 В 1,5 кВт 223 
ОБ/МИН 
400 В 1,1 кВт 230 
ОБ/МИН 

1  

39.3 403236 КАБЕЛЬНАЯ ВТУЛКА ST-M 20 X 1,5 ПВХ 1  
40 603065 РАССТОЯНИЕ (ДВИГАТЕЛЬ)  1  
41 603059 РАБОЧЕЕ КОЛЕСО ПОЛОТНА ПИЛЫ (ВНИЗУ) 30  1  

41.1 300277 ВИНТ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ DIN 933 10 X 40 VZ 1  
41.2 300344 ШАЙБА DIN 440 11,0 VZ. 2  
44 692536 

692537 
СТАНИНА MBS 510 
СТАНИНА MBS 650 

 1  

45 603062 ЛИСТОВОЙ ЗАЩИТНЫЙ КОЖУХ ДВИГАТЕЛЯ  1  
46 680025 БОКОВОЙ УПОР, В СБОРЕ  1 X 

Без 
Рис. 

203029 АЛЮМИНИЕВЫЙ ПРОФИЛЬ 348 мм -  

Без 
Рис. 

203028 АЛЮМИНИЕВЫЙ ПРОФИЛЬ 707 мм -  

Без 
Рис. 

280147 АЛЮМИНИЕВЫЙ ПРОФИЛЬ 990 мм -  

Без 
Рис. 

301167 ШЛИЦЕВАЯ ГАЙКА  18/18x6 M 8,0 -  

57 603052 КРЕПЛЕНИЕ СТОЛА  1  
58 603058 НАПРАВЛЯЮЩИЙ ВАЛ (СТОЛ)  1 X 
59 300101 СТОПОРНОЕ КОЛЬЦО 40  2 X 
60 280188 МАСЛОСЪЁМНОЕ КОЛЬЦО ASA 30-40-5/8-BL-BN 2 X 
61 280022 ШАРОВАЯ ВТУЛКА KH 3050 B 2  
62 603051 КРЕПЛЕНИЕ СТОЛА 1 ПРЯМОЕ  1  
63 300575 КРЫШКА - ПРЕСС-МАСЛЁНКА 10x1 КРАСНАЯ 1  
64 300040 ПРЕСС-МАСЛЁНКА 10x1 H1 VZ 1  
65 200686 ПРИЖИМ M16 1  
66 300146 ШЕСТИГРАННАЯ ГАЙКА DIN 934 10,0 VZ. 1  

66.1 300030 ШЕСТИГРАННАЯ ГАЙКА DIN 439 16,0 VZ. 1  
71 690038 ПОВОРОТНОЕ УСТРОЙСТВО  1  
71 1008270 ПОВОРОТНОЕ УСТРОЙСТВО В СБОРЕ  -  
72 603322 ТРАНСПОРТИРОВОЧНАЯ ПЕТЛЯ  1  
73 404648 

 
404649 

 
681596 

 
603124 
681694 
603124 

ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ "ВКЛЮЧЕНО/ВЫКЛЮЧЕНО" 
ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ "ВКЛЮЧЕНО/ВЫКЛЮЧЕНО" 
ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ "ВКЛЮЧЕНО/ВЫКЛЮЧЕНО" 
ПЛАСТИНА ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЯ 
ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ "ВКЛЮЧЕНО/ВЫКЛЮЧЕНО" 
ПЛАСТИНА ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЯ 

230 В 
 
400В 
110 В-50 ГЦ 
 
110 В MBS 
 
110 В-60ГЦ 
110 В MBS 

1 X 

Без 
Рис. 

401154 ВИЛКА ДЛЯ MBS  3X16A 230 В СИНИЙ -  

74 400053 КОНЦЕВОЙ ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ I88-U1Z W M20 1 X 
76 691662 

690651 
ДВЕРНОЙ СОЕДИНИТЕЛЬ MBS 510 
ДВЕРНОЙ СОЕДИНИТЕЛЬ MBS 650 

 1  

77 603472 УПОР ПЕРЕКЛЮЧЕНИЯ  1  
77.1 300853 СЛЕПЫЕ ЗАКЛЁПКИ DIN 551 8x70 2  
80 603471 ФЛАЖОК КОНЦЕВОГО ВЫКЛЮЧАТЕЛЯ, 

ВЕРХНИЙ 
 1  

81 402212 КОНЦЕВОЙ ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ TI2-SU1Z RW 90° M16 1 X 
83 400357 КАБЕЛЬНАЯ ВТУЛКА PG 9, PA 2  
84 201125 ХОМУТ RSGU 1.08/12 1  
85 400263 КАБЕЛЬНАЯ ВТУЛКА PG 16, PA 1  
88 400289 ВТУЛКА DA 140/200/30 2  
89 603379 УПОР ЭКСЦЕНТРИКА  1  
90 1003918 ПЛАСТИНА 100x70x10 1  
91 402220 КАБЕЛЬНЫЙ ВВОД 100x70x10 1  
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Поз. Артикул Обозначение Спецификация Кол-
во 

Рекоменд
ованная 
запчасть 

91.1 300124 БОЛТ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ DIN 933 8x20 VZ 1  
91.2 300263 ШАЙБА DIN 7349 10,5 VZ. 3  
91.3 300729 ПЛОСКАЯ ШАЙБА 8,4x38x1,5 VZ 1  
91.4 300834 ФИКСИРУЮЩАЯ ГАЙКА С ШЕСТИГРАННОЙ 

ГОЛОВКОЙ 
BIW V-ОБРАЗНЫЙ 8,0 
VZ. 

1  

92 201125 ХОМУТ  1  
93 200845 КАБЕЛЬНЫЙ ЗАЖИМ  2  
94 1002134 ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫЙ ЩИТОК  1  
95 402083 РАСПОРНЫЙ БОЛТ 6-ГРАН. ШТ/ОЦ   M6X40 SW 10 1  
96 300273 

ШЕСТИГРАННАЯ ГАЙКА  
DIN 934 8,0 
оцинкованная 

1  

97 1002136 ПЛАСТИКОВАЯ ПЛАНКА  1  
98 300388 УСТАНОВОЧНЫЙ ВИНТ M8X16 1  
99 300296 ПОТАЙНОЙ  1  

 
 
 

 Указание 
 Во избежание неправильной поставки при заказе запчастей следует 

указывать полное наименование типа оборудования, год его выпуска и 
серийный номер оборудования! 

   Права на технические изменения сохранены. 

Обращаем Ваше внимание на то, что детали, которые поставляют другие 
поставщики, не проходят испытания у нас и не получают разрешение на 
поставку. Установка и применение таких деталей могут отрицательно 
сказаться на технических характеристиках Вашего оборудования и на 
безопасности его эксплуатации. Мы исключаем всякую ответственность за 
повреждения, вызванные применением неоригинальных деталей и 
комплектующих! 
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11. СПИСОК ЗАПАСНЫХ ЧАСТЕЙ MBS 760 

 

Поз. Артикул Обозначение Спецификация Кол-
во 

Рекоменд
ованная 
запчасть 

 
2 680934 ФИКСАТОР ДВЕРИ В СБОРЕ X 

2.1 603119 ФИКСАТОР ДВЕРИ В СБОРЕ  1  
2.2 300481 ПРУЖИННАЯ ШАЙБА DIN 137 8, 1  
2.3 300042 ПРУЖИННАЯ ШАЙБА ПЛАСТИК PE 1  
2.4 203027 ФИКСАТОР ДВЕРИ 16x8,2x6 1  
2.5 300454 ШПЛИНТ DIN 94 3,2x36 1  

 
3 680851 ФИКСАТОР ДВЕРИ В СБОРЕ X 

3.1 603025 ФИКСАТОР ДВЕРИ В СБОРЕ СО 
ЗВЕЗДООБРАЗНОЙ РУКОЯТКОЙ  1  

3.2 300481 ПРУЖИННАЯ ШАЙБА DIN 137 8,4 1  
3.3 300042 РАСПОРНАЯ ВТУЛКА, ПЛАСТИК ПЛАСТИК PE 1  
3.4 203027 ФИКСАТОР ДВЕРИ 16x8,2x6 1  
3.5 300454 ШПЛИНТ DIN 94 3,2x36 1  

 
18 680240 ВЕРХНЕЕ КОЛЕСО, В СБОРЕ X 

18.1 603416 ВЕРХНЕЕ КОЛЕСО D=550 1  
18.2 261280 ШАРИКОВЫЙ ПОДШИПНИК 6205-2RS, B-подшипник 2  

18.3 603064 ДИСТАНЦИОННОЕ АЛЮМИНИЕВОЕ 
КОЛЕСО  1  

18.4 300116 СТОПОРНОЕ КОЛЬЦО DIN 472 D = 52 2  
 

42 680005 НАПРАВЛЯЮЩЕЕ УСТРОЙСТВО ДЛЯ ПОЛОТНА ПИЛЫ В СБОРЕ X 

42.1 690001 НАПРАВЛЯЮЩЕЕ УСТРОЙСТВО ДЛЯ 
ПОЛОТНА  1  

42.2 603001 
НАПРАВЛЯЮЩИЙ РОЛИК ПОЛОТНА 
ПИЛЫ, ПО ОТДЕЛЬНОСТИ, С 
ТВЕРДОСПЛАВНЫМ КОЛЬЦОМ 

 1  

 
54 1006827 КОЛЕСНАЯ ПАРА ОДНОСТОРОННЯЯ КОМПЛ. 2 X 

54.1 300081 ШАЙБА СТАЛЬНАЯ DIN 125 A 21,0 1 X 
54.2 300360 ШПЛИНТ DIN 94 4,0x45 1 X 
54.3 204723 КОЛЕСО РЕЗИНОВОЕ 160x40 мм, 135 кг 1 X 

 
104 680010 ЦЕНТРИРОВАНИЕ MBS X 
90 200798 ЗАЩИТНЫЙ КОЛПАК, ПЛАСТИК Ø 12 MM 2  
91 603455 ЦЕНТРИРУЮЩИЙ СТЕРЖЕНЬ  1  
92 603419 ЦЕНТРИРУЮЩИЙ СТЕРЖЕНЬ ВОРОТКА  1  

 
150 1006532 SÄGETISCH KPL. X 

70 200237 ДУГОВАЯ РУКОЯТКА, ПЛАСТИКОВАЯ, 
ЧЁРНАЯ  2  

71 1002425 ЗАЩИТА МЕХАНИЗМА ОТ ПОЛОМКИ ПРИ 
ЗАКЛИНИВАНИИ, СПЕРЕДИ, СЛЕВА  1  

72 1002428 ЗАЩИТА МЕХАНИЗМА ОТ ПОЛОМКИ ПРИ 
ЗАКЛИНИВАНИИ, СПЕРЕДИ, СПРАВА  1  

73 300426 ЗАЖИМНЫЙ ШТИФТ ISO 8752 6x30 6  
74 603422 РЫЧАГ, ЛЕВЫЙ  3  
75 603425 СОЕДИНЕНИЕ  1  

75.1 300342 БОЛТ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ DIN 933 10x25 5  
76 603423 РЫЧАГ С КРЕПЛЕНИЕМ  2  
77 603426 ПЕРЕМЫЧКА  1  
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77.1 300193 БОЛТ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ DIN 933 10x35 2  
78 603461 СОЕДИНИТЕЛЬНАЯ БАЛКА  1  
79 300342 БОЛТ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ DIN 933 10x25 2  
80 202736 СКЛАДНАЯ РУЧКА С РЕЗЬБОЙ  1 X 

80.1 201822 РУКОЯТКА LISSMAC 1  
81 1006740 ДЕРЖАТЕЛЬ РУЧКИ  1  
82 603098 НАПРАВЛЯЮЩИЙ ВАЛ  2  
83 300102 СТОПОРНОЕ КОЛЬЦО 52 4 X 
84 201694 МАСЛОСЪЁМНОЕ КОЛЬЦО AS 40-52-5/8 4 X 
85 280065 ШАРОВАЯ ВТУЛКА  4 X 
86 691242 БАЛАНСИР  1  
87 280026 ШАРИКОВЫЙ ПОДШИПНИК 6200-2RS 2  

87.1 300193 БОЛТ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ  2  
87.2 300177 ШАЙБА СТАЛЬНАЯ DIN 125 A 10,5 2  
87.3 300263 ШАЙБА СТАЛЬНАЯ DIN 7349 10,5 2  
87.4 300202 ГРОВЕРНАЯ ШАЙБА 10,0 2  
87.5 300146 ШЕСТИГРАННАЯ ГАЙКА DIN 934 10,0 2  
88 300040 ПРЕСС-МАСЛЁНКА DIN 71412 10x1 1  
89 400053 КОНЦЕВОЙ ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ  1  
93 1006810 ДЕРЖАТЕЛЬ РЫЧАГА  1  
94 1004248 КОСЫНКА СЗАДИ  1  
95 1002405 КРЫШКА ЗАДНЯЯ  1  
96 1004082 ЗАПОРНАЯ ПЛАСТИНА  1  
97 1002409 КОСЫНКА СПЕРЕДИ  1  
98 1002411 КРЫШКА, СПЕРЕДИ, СЛЕВА  1  
99 1002412 КРЫШКА, СПЕРЕДИ, СПРАВА  1  

100 1006809 АНКЕР МОСТА  2  
101 1006808 ЗАПОРНАЯ ПЛАСТИНА  1  

105.1 691239 ДЕРЖАТЕЛЬ СПРАВА  1  
105.2 300125 ШАЙБА СТАЛЬНАЯ  DIN 125 A  8,4 2  
105.3 300046 СТОПОРНЫЙ ВИНТ SK 8x16 2  
106 300130 БАРАШКОВЫЙ ВИНТ DIN 316 6x25 1  
107 603462 УПОР ШКАЛЫ  1 X 
108 680025 БОКОВОЙ УПОР, В СБОРЕ  1 X 
110 603444 УПОР  1  
112 1004073 ВАЛЫ ДЕРЖАТЕЛЯ  12  
113 1002413 ЭКСЦЕНТРИК  12  
114 300840 ЗАЖИМНЫЙ ШТИФТ ISO 8748 6x24 СПИРАЛЬ 12  
115 204737 ОПОРНЫЙ РОЛИК  6  
116 603442 ПРОДОЛЬНЫЙ НЕСУЩИЙ ЭЛЕМЕНТ  8  

118.1 691240 ДЕРЖАТЕЛЬ СЛЕВА  1  
118.2 300125 ШАЙБА СТАЛЬНАЯ  DIN 125 A 8,4 2  
118.3 300046 СТОПОРНЫЙ ВИНТ  2  
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1 691237 ДВЕРИ НИЖНИЕ  1  
4 280223 ПРИВАРНОЙ РОЛИК ПОЛОСЫ  3  

4.3 360129 ВИНТ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ M6x60 1  
4.4 300833 СТОПОРНАЯ ГАЙКА M6 1  
5 691235 ДВЕРНОЙ СОЕДИНИТЕЛЬ  1  
6 691236 ДВЕРЬ ВЕРХНЯЯ  1  
7 603472 УПОР ПЕРЕКЛЮЧЕНИЯ  1  

7.1 300583 СЛЕПЫЕ ЗАКЛЁПКИ АЛЮМИНИЙ/СТАЛЬ 5x12 ПОЛУПОТАЙНАЯ 
ГОЛОВКА 1  

10 799554 ТВЕРДОСПЛАВНОЕ ПОЛОТНО ПИЛЫ MBS 756 4.566x27 1 X 
11 204801 РЕЗИНОВОЕ КОЛЬЦО  2 X 
12 603417 КОЛЕСО НАЖНЕЕ  1  

12.1 300277 ВИНТ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ DIN 933 10 X 40 VZ 1  
12.2 300177 ШАЙБА СТАЛЬНАЯ DIN 125 A 10,5 1  
12.3 300344 ШАЙБА, СТАЛЬНАЯ ДЛЯ ДЕРЕВ СОЕД. DIN 440 11,0 1  
13 603418 ДИСТАНЦИОННЫЙ ДВИГАТЕЛЬ  1  
14 300020 ПРИЗМАТИЧЕСКАЯ ШПОНКА DIN 6885 A 8x7x28 1  

15 400399 ДВИГАТЕЛЬ СО ВСТРОЕННЫМ 
РЕДУКТОРОМ  400 V 1  

15.1 460606 КАБЕЛЬНАЯ ВТУЛКА PG 16 1  

16 603420 ЛИСТОВОЙ ЗАЩИТНЫЙ КОЖУХ 
ДВИГАТЕЛЯ  1  

17 300119 СТОПОРНОЕ КОЛЬЦО DIN 471 D = 25 1  
19 690013 КРЕПЁЖНЫЙ ЭЛЕМЕНТ  1  
20 680106 НАТЯЖНОЙ БОЛТ + СТОПОРНАЯ ШАЙБА  1  
21 603055 ЗАЖИМНОЙ ЭЛЕМЕНТ  1  

21.1 300237 ШАЙБА СТАЛЬНАЯ DIN 9021 8,4 4  
21.2 300128 СТОПОРНЫЙ ВИНТ SK 8x12 2  
21.3 300140 СТОПОРНАЯ ШАЙБА  2  
22 203020 НАЖИМНАЯ ПРУЖИНА 150*30*6,5 MM 16,5 WD. 3  
23 603056 ПРУЖИНА ПРИЖИМНОЙ ПЛАСТИНЫ  1  
24 690033 ЭКСЦЕНТРИК  1  
25 201575 ВТУЛКА ЦИЛИНДРА, ПЛАСТИК  1  

26.1 300478 ЗАЖИМНЫЙ ШТИФТ ISO 8750 6x30 
ЗАКРУЧЕННЫЙ 1  

26.2 300081 ШАЙБА СТАЛЬНАЯ DIN 125 A 21,0. 1  
26.3 690008 ЗАЖИМНОЕ УСТРОЙСТВО  1  
27 280042 РУКОЯТКА LISSMAC 1  
28 203012 КРЕСТООБРАЗНАЯ РУЧКА  1  

28.2 300166 ШАЙБА СТАЛЬНАЯ N 125 A 13,0 1  

28.3 300632 ШЕСТИГРАННАЯ ГАЙКА С ЗАЖИМНОЙ 
ДЕТАЛЬЮ DIN 982 12,0 1  

29 203024 КОНИЧЕСКАЯ РУЧКА DIN 99 M12 1  
32 603322 ТРАНСПОРТИРОВОЧНАЯ ПЕТЛЯ  1  
34 202574 НАТЯЖНАЯ ГАЙКА ДВУПЛЕЧАЯ M8 1  

34.1 300237 ШАЙБА СТАЛЬНАЯ DIN 9021 8,4 1  
35 603309 ЗАЖИМНАЯ ПЛАНКА  1  
36 1005618 ЗАЩИТА ДЛЯ РУК, В СБОРЕ  1  
37 603311 ЗАЖИМНАЯ ПЛАСТИНА  1  
38 300556 КРЕПЁЖНЫЙ БОЛТ DIN 603 8x45 1  

43 603061 ДЕРЖАТЕЛЬ НАПРАВЛЯЮЩЕГО 
УСТРОЙСТВО ДЛЯ ПОЛОТНА  1  

43.1 300388 РЕЗЬБОВОЙ ШТИФТ DIN 916 M 8x16  1  
44 1006829 СТАНИНА  1  
45 201559 ОПОРНОЕ КОЛЕСО, ОЦИНКОВАННОЕ  1  
46 200324 ЗВЕНО ЦЕПИ DIN 5685 26x3 мм, оцинк. 1  
47 280042 РУКОЯТКА LISSMAC 2  
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48 400289 ВТУЛКА  2  

49 603471 ФЛАЖОК КОНЦЕВОГО ВЫКЛЮЧАТЕЛЯ, 
ВЕРХНИЙ  1  

50 402212 КОНЦЕВОЙ ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ  1  
51 404649 ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ  1 X 

51.1 400485 КАБЕЛЬНАЯ ВТУЛКА  1  
51.2 400461 КАБЕЛЬНАЯ ВТУЛКА  2  
52 200377 ЗАЖИМЫ ДЛЯ ТРУБЫ RK 22 2  
55 690302 РУКОЯТКА С РЕЗЬБОЙ  2  
56 691241 ОПОРНАЯ НОЖКА  2  
57 603351 ГАЙКА С РЕЗЬБОЙ  2  
58 603452 ВТУЛКА  2  
59 603236 ШАЙБА  2  

60.1 606113 ОТКИДНОЙ БОЛТ  2  
60.2 300847 БОЛТ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ DIN 931 12x50 2  
60.3 300166 ШАЙБА СТАЛЬНАЯ DIN 125 A 13,0 2  
60.4 300559 СТОПОРНАЯ ГАЙКА BIW V-ОБРАЗНЫЙ 12,0 2  
61 201576 ВТУЛКА ЦИЛИНДРА, ПЛАСТИК  2  
62 691234 ДЕРЖАТЕЛЬ КРАНА  1  
63 201125 ХОМУТ С РЕЗИНОВЫМ ПРОФИЛЕМ ТИП 1 B = 12 мм 1  

63.1 200845 КАБЕЛЬНЫЙ ЗАЖИМ 99 X 2,5 2  
64 400132 ТРУБОПРОВОД, ГИБКИЙ, РЕЗИНОВЫЙ  0,400 м -  
66 400470 ТРУБОПРОВОД, ГИБКИЙ, РЕЗИНОВЫЙ  2,100 м -  
67 400132 ТРУБОПРОВОД, ГИБКИЙ, РЕЗИНОВЫЙ  3,000 м -  

68.1 402220 КАБЕЛЬНЫЙ ВВОД  1  
68.2 300124 БОЛТ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ DIN 933 8x20 1  
68.3 300125 ШАЙБА СТАЛЬНАЯ DIN 125 A 8,4 1  
68.4 300263 ШАЙБА СТАЛЬНАЯ DIN 7349 10,5  2  
68.5 300729 ПЛОСКАЯ ШАЙБА 8,3x38x1,5 1  
68.6 300834 СТОПОРНАЯ ГАЙКА BIW V-ОБРАЗНЫЙ 8,0 1  
69 280199 ОДНОСТОРОННИЙ ГАЕЧНЫЙ КЛЮЧ DIN 894 SW 13 1  

123 1002134 ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫЙ ЩИТОК  1  
124 402083 РАСПОРНЫЙ БОЛТ 6-ГРАН. ШТ/ОЦ   M6x40 SW 10 1  
125 300273 ШЕСТИГРАННАЯ ГАЙКА  DIN 934 8,0 1  
126 1002136 ПЛАСТИКОВАЯ ПЛАНКА  1  
127 300388 РЕЗЬБОВОЙ ШТИФТ  DIN 916 M8x16  1  
128 300296 ВИНТ С ПОТАЙНОЙ ГОЛОВКОЙ  DIN 7991 6x16 1  

 
129 300741 СТОПОРНОЕ КОЛЬЦО  DIN 471 D = 10 2  
130 1008642 ОЧИЩАЮЩИЙ СКРЕБОК  1  
131 1008656 ЭЛЕМЕНТ ЖЁСТКОСТИ  1  
132 1008628 ВАЛ  1  
133 1008643 ОЧИЩАЮЩИЙ СКРЕБОК  1  
134 280026 ШАРИКОВЫЙ ПОДШИПНИК 6200-2RS 2  
135 1005562 РОЛИК  1  
136 300046 СТОПОРНЫЙ ВИНТ  SK 8x16 8  
137 1008521 ШИНА  1  
138 1008630 УГОЛОК  2  
139 300166 ШАЙБА СТАЛЬНАЯ DIN 125 A 13,0 2  
140 360155 БОЛТ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ  DIN 933 12x100 1  
141 1008525 ВНЕШНЯЯ ТРУБКА ТЕЛЕСКОПА  1  
142 300326 ШЕСТИГРАННАЯ ГАЙКА  DIN 936 12,0 2  
143 1008526 ВНУТРЕННЯЯ ТРУБКА ТЕЛЕСКОПА  1  
144 300080 ШЕСТИГРАННАЯ ГАЙКА  DIN 934 12,0 1  
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145 300324 БОЛТ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ DIN 933 12x60 1  
146 300474 ШПЛИНТ DIN 94 5,0x32 1  

 Указание Во избежание неправильной поставки при заказе запчастей следует указывать полное 
наименование типа оборудования, год его выпуска и серийный номер оборудования! 

  Права на технические изменения сохранены. 
Обращаем Ваше внимание на то, что детали, которые поставляют другие поставщики, не 
проходят испытания у нас и не получают разрешение на поставку. Установка и применение 
таких деталей могут отрицательно сказаться на технических характеристиках Вашего 
оборудования и на безопасности его эксплуатации. Мы исключаем всякую ответственность 
за повреждения, вызванные применением неоригинальных деталей и комплектующих! 
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Перевод оригинальной декларации соответствия 
ЕС  

 

 Данная Декларация соответствия ЕС действительна для следующего станка: 
Ленточнопильный станок для резки кирпича LISSMAC MBS 510, MBS 650 und 
MBS 760. 

Настоящая Декларация касается оборудования только в том состоянии, в 
котором оно было реализовано, и не распространяется на установленные 
конечным пользователем дополнительные элементы и / или предпринятые 
дополнительные изменения. Настоящим подтверждается, что машина 
соответствует всем применяемым требованиям Директивы 2006/42/EС и 
2000/14/ЕС. 

Производитель:  LISSMAC Maschinenbau GmbH 
Lanzstrasse 4 
D-88410 Bad Wurzach 

Хранение технической документации осуществляется 
компанией LISSMAC Maschinenbau GmbH, Lanzstrasse 4, D-88410 Bad 
Wurzach. 

Документация Уполномоченный представитель: Руководитель отдела 
строительства / технической документации 

Описание станка:  Ленточнопильный станок для резки кирпича компании LISSMAC 
предназначен исключительно для разделительной резки кирпичей большого 
размера. Разделительная резка охватывает кирпичи из пористого бетона и 
пустотелые кирпичи в рамках регулируемой рабочей зоны. 

Резка изделий издревесины, металла, пластика или других видов камня 
запрещена! 

 MBS 510 MBS 650 MBS 760 
Максимальная высота резки 515 мм 650мм 760 мм 
Длина резки 700 мм 700 мм 700 мм 
Длина полотна пилы  3750 мм 4020 мм 4566 мм 
Привод Электродвигатель 
Мощность 1,1 кВт / 1,5 кВт 1,1 кВт 
Напряжение 230 В / 400 В 
Гарантированный уровень 
звуковой мощности LWA 101,8 дБ(А) 

Измеренный уровень шума 
LpA 83,8 дБ(А) 

Допустимая нагрузка на стол 50 кг 200 
Масса 173 кг 175 кг 367 кг 

 
 

Гармонизированн
ые стандарты: 

 EN ISO 12100 Corrigendum 1:2013-08 
EN 60204-1:2018 

Официальное 
доверенное лицо: 

 LISSMAC Maschinenbau GmbH 
Lanzstrasse 4 
D-88410 Bad Wurzach 
Tel.: +49 (0) 7564 / 307 - 0 
Fax: +49 (0) 7564 / 307 - 500 
Mail: lissmac@lissmac.com 
www.lissmac.com 

Bad Wurzach, den 17.06.2022 

 

.................................................... 

Dr. Hinrich Dohrmann 
(Управляющий директор) 
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